Normbezeichnung
Wichtigste
Anwendungsbereiche

Physikalische Eigen-
schaften (Richtwerte)

Mechanische Giitewerte
des SchweiBgutes
(Richtwerte)

Richtanalyse des reinen
Schweilgutes in %

Besondere Hinweise

Riicktrocknung

MaRe, SchweilRdaten,
Verpackungseinheit

MT- AlSi 12 3.2585

Stabelektrode mit Sonderumhiillung zum Schweiflen von Aluminium-
Silizium-Gusslegierungen. Schweilgut aus Aluminium-Silizium-
Legierung.

DIN 1732 EL - AISi 12

Werkstoff-Nummer 3.2585

Aluminium-Gusslegierungen, bis ca. 12 % Si,
z.B. G-AISi 10 Mg (3.2381), G-AISi 12 (3.2581)

Elektrische Leitfahigkeit Warmeleitfahigkeit Linearer Warmeausdehnungs-
bei 20°C bei 20°C koeffizient (20 - 100°C)
[S - m/mm?] [Wi(m - K)] [1/K]
17 - 27 150 - 170 20 * 10°

Warmebehandlung unbehandelt

Pruftemperatur [°C] +20°C
0,2%-Dehngrenze Rpo2 [N/mm*<] 100
Zugfestigkeit Rm [N/mm*<] 200
Bruchdehnung As [%] 5
Al Si Mn
Basis 12 0,2

Stabelektrode mit kurzem Lichtbogen senkrecht zum Grundwerkstoff fihren.
Bei gréReren Werkstiicken und Wanddicken Giber 15,00 mm den Bereich der
Schweil¥fuge auf 150 - 250°C vorwarmen.

Im Allgemeinen nicht erforderlich.
Die Hiille vertragt jedoch eine Riicktrocknung bis maximal +150°C.

Durchmesser | Lange | SchweiRstrom | Richtgew. Paketinh. | Paketinh.
[mm] [mm] [A] [kg/1000St] [Stiick] [kal
2,50 350 40-70 9,0 222 2,0
3,25 350 60 - 90 13,3 150 2,0
4,00 350 80 - 120 20,1 100 2,0

2.1



