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 MT- Flexdur  

 
 Flexibel umhüllter Schweißstab zum Gasschweißen höchst 

verschleißfester Auftragungen. Schweißgut aus nickelhaltiger 
Grundmasse mit ca. 75 % eingelagerten Wolfram-Schmelzkarbiden. 

 
Normbezeichnung DIN 8555 G 21 - UM - 55-CG 

 DIN EN 14700 T Ni 20 

 
Wichtigste 
Anwendungsbereiche 

Schweißen höchst verschleißfester Auftragungen, insbesondere bei abrasiver 
Beanspruchung, z.B. in der Tonindustrie, Keramik, Bergbau, Brunnenbau, 
Straßenbau. Für Schneckenkanten, Sandschleudern, Bohrkronen, Mischer, 
Rührwerke, Abstreifer. 

 
Härte des  Wolframkarbide Grundmasse (Matrix) 
Schweißgutes (Richtwerte) Vickers-Härte      HV 0,05 2200 700 

 
Besondere Hinweise Das Schweißgut, dessen Härte durch Wärmebehandlung nicht verändert 

werden kann, läßt sich nur durch Schleifen bearbeiten. Daher sollten 
Auftragungen mit diesem Schweißstab nur erfolgen, wenn anschließendes 
Bearbeiten nicht erforderlich ist. Die aufzutragenden Flächen müssen sauber, 
bzw. metallisch blank sein. Der Schweißstab wird mit leicht reduzierend 
eingestellter Flamme verschweißt. Die in der Umhüllungsmasse enthaltenen 
Wolframkarbide sind außerordentlich gleichmäßig in der Grundmasse verteilt, 
somit ist höchste Abrasionsbeständigkeit gewährleistet. 

 
Schweißstab-Maße 
Verpackungseinheit 

Durchmesser 
[mm] 

Länge 
[mm] 

Paketinhalt 
[kg] 

 6,00 500 5,0 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


